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ACHTUNG!!!

e BEI DER GRIFFMONTAGE AUSSCHIESSLICH DEN HANDSCHRAUBENZIEHER VERWENDEN.
GPOINT T 83 RG |PRIMONTAZI UCHYTKY POUZIVAJTE LEN RUCNY SKRUTKOVAC.
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@ NASTAVENIE DVERI / EINSTELLUNG VON TUREN

1.SKRUTKU B PovOLIT

DIE SCHRAUBE B LOSEN
2.DVERE VY$KOVO NASTAVIT

TUR IN DER HOHE EINSTELLEN
3.SKRUTKU B DOTIAHNUT

DIE SCHRAUBE B ZUZIEHEN

1.SKRUTKU A POVOLIT

DIE SCHRAUBE A LOSEN
2.DVERE HLBKOVO NASTAVIT

TUR IN DER TIEFE EINSTELLEN
3.SKRUTKU A DOTIAHNUT

DIE SCHRAUBE A ZUZIEHEN

1.SKRUTKU A POVOLIT
DIE SCHRAUBE A LOSEN
2.DVERE STRANOVO SKRUTKOU C
NASTAVIT
TUR SEITLIGS MIT SCHRAUBE C
EINSTELLEN
3.SKRUTKU A DOTIAHNUT
SCHRAUBE A ZUZIEHEN
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